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O EXPERIENCIA
Fundada em 1988, a Directa Automacao possui ampla experiéncia no
desenvolvimento de solucdes para chao de fabrica

O INTERNET DAS COISAS

Somos especialistas na automagao de processos industriais, com coleta
automatica de dados com utilizagdo de loT

O SOLUCAO PROPRIA
Todos os sistemas e equipamentos da Directa Automacao sao de produgao
propria

O SISTEMAS PARA INDUSTRIAS

Portfolio de sistemas é composto por controle de producao, qualidade,
manutencao, inspecao, logistica, transmissao NC e WMS

O INTEGRACAO
Todos os sistemas da Directa Automagado podem ser integrados aos
principais ERP's
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O Directa MES informa em
tempo real:

« Status de maquinas

» Indice OEE

* Tempo de parada

* Motivo de parada

* Ordens de producdo
nas maquinas

« Quantidade produzida

« Quantidade refugada
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Gestdo em Tempo Real

MDIRECTAM ES

H PRODUCAO CONTROLE DE PRODUGAO CONTROLE PARADAS DEFEITOS RELATORIOS CONFIGURACAOD

OEE Qualidade Desempenho Disponibilidade

4 4 4 4

[ [ [ [

VISUAL EXPANDIDO TABELA setup  produzindo parada ndoprog.  ociosa
(001 Q002 JEgo03 | (005 Q006 | (008 |
OEE: 0.000 OEE: 0.000 OEE: 0.000 OEE: 0.000 OEE: 0.000 OEE: 0.000 OEE: 0.000 OEE: 0.000
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O supervisorio do
Directa MES .

. G Méquina
disponibiliza um
conjunto de painéis Q
visuais para o OEE
acompanhamento em
tempo real da
producao.

DirectaMES

IN115

90%

Produzindo
+15

Gestao Visual

O E E Cliente

31/01/2020 13:31:46

A, 1506070

Ordem

B 154570

Disponibilidade Qualidade

82% 65% ’

675
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Informagoes Histéricas

O Directa MES disp&e de

TO3 OEE DISPOMIBILIDADE pERfODO
um conjunto de relatorios OEE: 69.2% Prfot/2020 P
/. . ¥ ate M
e analises comparativas 05_Ferias-P1 ( (
~ H TURNO
que sao fundamentais para v S o . —
as decisdes no chao de
fabrica, como: / /
[ ) OPERHCEJFE OEE = DESEMPENHO QUALIDADE DISPONIBILIDADE PPM  TEMPOS PREPARﬂCﬁCI VELOCIDADE PR.ODL.K;&O DEFEITOS  PARADAS
OEE
* Inicio e fim da e . .
oroducio Eficiéncia Global operacional (OEE)
rodu
*  Setup
e Paradas
* Motivos de parada
* Quantidade produzida =
60.40
* Refugo

* Retrabalhos
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Um maodulo para

auxiliar o operador

no controle e 83 MAQUINA 40207 - PRODUGAD =
acompanhamento

de producao, com L"") @ @ o &E..in gﬁ.,.
utilizacdo de tablet ST e

MAQUINA 40207 - REGISTRAR PRODUGAD

IRDEM: 158
EGA: 40917

15560b02200 | 409170-0022-30

REALIZADO PLANEJADO FALTANTE WANTIDADE PRODUZIDA

920 1000-45 80

OLTIMAS MAGUINAS ACESSADAS 15:00 INICIO FINAL 17:00

- — 3 01:45:00 00:15:00 s sasoeezz00
wa - b M mm RESTANTE 4090179-0022-30
OQUTRAS MAQUINAS WV
40202 40203
o

OEE: L.008
e

@) ® & EM PARADA
Pz sroms scous 00:05:00

NAO JUSTIFICADA!

™~
oTRYS: 3110
40206 40208
o 00w O Lo
oa T4

OEE: L0
eral
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Acesso pelo celular das
informac6es do chao de
fabrica, com opcao de DirectaMES
notificacdo no celular.

EMIEARADA M: 004 - FALTA DE MATERIA
LINHA 1 PRIMA
62,32%
0820 @ 1 08:25 @ 1

< -
< LINHA1 . ORDEM: 7575 CONFIGURAGOES
EM PRODUGAO

08/05/2019 PRODUTO: 0228DBA106 Notificagdes AVAN
GADO
P LINHA 2 NS: 82506089

MAQUINA EM PRODUGAQ
£ MODELO: DC35A Status:

ORDEM: ORDEM 2
PEGA: PEGA 7
OPERAGAO: OPERAGAO 5 W ociosa
i ORDEM: 1470
MAQUINA PARADA
MOTIVO: MOTIVO 4 EM PRODUGRO PRODUTO: 02442DBA106 v setup Intervalo (min): n
LINHA 3 NS: 82502833
MAQUINA EM PRODUGAO iyZ VS MODELO: DC44

ORDEM: ORDEM 7 E/ Parado Intervalo (min): 3 Estado: Produzindo
PEGA: PEGA 8 As maquinas LINHA 2, LINHA 3 e LINHA 5 estdo em produ.
OPERAGAO: OPERAGAO 5

MAQUINA OCIOSA EM PARADA (& Produgio o n 0 ocon -
M: 033 - PARADA GERAL
LINHA 4

Estado: Parado
MAQUINA EM PRODUQBD As maquinas LINHA 1 e LINHA 4 estdo paradas ha mais d..

ORDEM: ORDEM 7 71,81%

PEGA: PEGA 3 i s
OPERAGAQ: OPERAGCAO 4 Gerenciar notificagdes

MAQUINA PARADA " ORDEM: 1210
ELCLIDIELE PRODUTO: 02456FBA206
LINHA 5 NS: 82400517

423 MODELO: DB53

MOTIVO: FALTA DE MATERIA PRIMA

DETALHES HISTORICO AGOES
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Internet das Coisas

Coleta de dados direto das Interface dos operadores: M
méaquinas no chéo de )
fabrica, utilizando o * Coletor de dados e ) v
hardware loT, com a * Tablet T
Ca th ra de: . Celular REALIZADO  PLANEJADO FALTANTE
920 100025 80
* Quantidade Produzida oTAE00 S

EM PRODUGAO RESTANTE

» Status de Maquina

%\ DArecta mromese

\ \

DA 330 Dustan.

{3111\ fule) |
annnaant
Y 1Yo (el
pEanaanoe

ON OFF

Q) orectammns

1 2 3 4 1 2 DA-121 s
ENTRADAS | | SAIDAS |
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Ordens de Producdo

CONTROLE DAS ﬂDIREc‘TAMES @ X admin  DIRECTA AUTO

o R D E NS D E ®_ PRODUCAO CONTROLE DE PRODUCAQ CONTROLE PARADAS DEFEITOS RELATORIOS CONFIGURACAO

PRODUCAO

Ordem de Servico

data inicio previsto

O Directa MES

d | S po n l bl | |Za d |Ve rSO S Editar Excluir 1111 24/03/2017 24/03/2017 Programada
CO ntro | e S pa ra a g | | |Za r a =] Editar Excluir 101010 05/07/2017 10/04/2017 10/04/2017 Produzinda
gestdo das ordens de Nimerc: 101010
producao e servico, Como : . pesa p— aut. minna . miama
= Editar EMBO1L 10 10 10
[ ] O E E Peca: EMBO1
* Rendimento maquina
° Efl C | é NnC | a Editar [ OPEMBO1 | Produzindo 10
~ d\ ar 005 EMBSOL Drogramada 10
« Tempo padrgo =
¢ Te m po rea | d e p rOd U gé O/ Editar Excluir 7575 26/06/2017 31/05/2017 31/05/2017 Produzindo
etC . Editar Excluir 1112 22/03/2017 24/03/2017 24/03/2017 Programada
Editar Excluir SB7E54 23/08/2017 30/06/2017 29/06/2017 Programada

]

Editar Excluir 4444 23/03/2017 30/04/2017 30/04/2017 Produzinde
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Relatdrios

dDIRECI‘AM E S

r PRODUCAO CONTROLE DE PRODUGAD

RELATORIOS DIVERSOS

v - P-[s - +@ @B O

Conjunto de relatérios
para analise dos dados -

coletados no chao de K> pirECTAAUTOMAGAO

/ . Dwectasiomacss LTDA
fabrlca Produgio de Miaquinas

S oirECTAAUTOMACEO “ i W————
presen I TDA

OEE
..... T—— [o——— Dopuamei: Toim | Gl Teim L
lllll Teds liquinar Tado
——T L
] i} =1 L) e
T g 4 3 iz
& '

§~) DIRECTA - L "

Directasutomacio AUTOM A C "! 0 LTD A e g 1
b de 2017 ”.

Motivo de Parada
Filtros:
Fabricas: Todos Setores: Todos Departamentos: Todos o [(ETECET

_ . I 1N — ——INTT
Células: Todes Grupas: Todos Miquinas: Todoes o - . .
Periodo: 01062017 ani 05072017 Pagelafl
Codigo Descrigio Quantidade Paradas Tempo Paradas Tempo Padrio
on Mamsencio Mecan 32 123,7795 53333
012 Mammencio Elémic 114 64,7853 38
999 Injustificads 120 026,680

Qudade Paradas: 266 Tempo Parada: 18152491 Tempo Padrio: 733313
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